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1) Ciclo Lectivo: 2024.
2) Denominacidn asignatura: Tecnologia de Disefo Industrial 2 A.
3) Sistema de promocion: Directa e indirecta.
4) Carga horaria semanal: 4hs semanales (2hs teoria — 2 hs practica).
5) Fundamentacion de la materia

La Argentina se encuentra inmersa en un proceso de desarrollo estructural que busca
el crecimiento e integracion de la regidn para responder a los nuevos desafios que
impone la globalizacidn. Los debates son amplios y diversos sobre los modos en que el
disefo se integra a esta realidad. La competitividad de los paises se torna un
requerimiento elemental en el marco de avance de las nuevas tecnologias de la
informacidn y la comunicacién, la fragmentacion de la produccidn — las redes
productivas - la sustentabilidad, la crisis energética, la inversidon extranjera directa y el
fortalecimiento de las PyMES.

Los profesionales en disefio de hoy, se introducen en el mercado laboral de un sector
especifico como prestadores de servicios de la disciplina proyectual (actividad
econdmica asociada a las industrias creativas); como a la vez, y en muchos casos, como
actores que desarrollan gestién y emprenden, ocupando roles en diversos eslabones a
lo largo de la cadena productiva de un sector especifico (actividad econdmica asociada
a las industrias culturales). Como tercer espacio de insercidn resulta prominente el
campo de la i+D como campo fértil y dvido de participacidn e intervencion.

La especializacién como uno de los ejes del modelo productivo actual, requiere un
profundo trabajo en la formacidn y capacitacidn cientifica y técnica, tanto de futuros
profesionales en disefio, como de los formadores de los mismos.

Serd nuestro propdsito formarnos para formar disefiadores en tecnologia que sean
capaces de leer la cambiante realidad del medio productivo en el que se desenvuelve
la actividad proyectual del disefio y entender a este como un actor estratégico para el
desarrollo de la actividad economia, industrial y la cultura.

Podemos visualizar el marco especifico de la asignatura dentro del campo
metodoldgico de la disciplina proyectual del disefio en el siguiente diagrama:
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El campo de conocimiento y metodolégico de la asignatura mediard como articulador entre el
propio de la disciplina proyectual del disefio (a) y el campo del marketing y la comercializacion
(d). Nuestro objeto de estudio (delimitado en linea punteada), procura desarrollar
conocimiento y metodologias sobre la programacion y planeamiento de la produccion (b),
como también de la manufactura (c). Entendiendo la manufactura desde dos enfoques: uno
tecnoldgico y otro econdmico, se abordara este ultimo desde el concepto de cadenas globales
de valor.-
En sentido tecnolégico la manufactura es la aplicacion de fendmenos fisicos y quimicos para
alterar la geometria, propiedades o apariencia de un material de inicio dado para fabricar
piezas o productos. Los procesos para llevar a cabo la manufactura involucran una
combinacion de materias primas, maquinas, herramientas, energia y trabajo manual. Se
ejecuta como secuencia de operaciones a través de las cuales se lleva al material mas cerca del
estado final que se desea. En este sentido el objetivo de la materia es conocer y estudiar
materiales y procesos que integran esta dindmica para tomar decisiones eficientes y
sustentables.
En un sentido econdmico, la manufactura es la transformacion de los materiales en articulos
de mayor valor por medio de uno o mas operaciones de procesamiento o ensamblado. La
manufactura agrega valor al material cambiando su forma o propiedades o combinando
materiales distintos también alterados. En este sentido el objetivo de la materia responde a
estudiar el rol del disefio en diferentes cadenas de valor. ¢ Qué eslabones de una cadena se
articulan en una economia ante un requerimiento de diseiio dado? ¢ Cudles son los inputs y
outputs tecnoldgicos de cada eslabdn?
Esta fundamentacién nos ofrece una direccién pedagodgica y didactica en el desarrollo
académico que podemos sintetizar sobre 3 ejes para indagar:

e Materiales: es decir la substancia fisico quimica que componen los objetos.

e Procesos: ingenios y herramientas que elaboran y transforman esos materiales .

e Disefio: criterios metodoldgicos de analisis, cdlculo, concepcién y plasmado de ideas y
desarrollos.
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6) Objetivos (Generales, particulares y/u especificos)
6.1 Generales

- Estudiar diferentes materiales metalicos con el fin de reconocer las propiedades, usos y
aplicaciones.
- Introducir al alumno en los conocimientos de los distintos procesos de fabricacién de piezas
en diversos materiales metdlicos.
- Generacidn practica sobre herramientas de representacion con la aplicacién formal del
lenguaje técnico normalizado.
- Recrear en el alumno criterios para la eleccién de materiales y procesos en sus propuestas de
disefio sustentables.
- Vincular al alumno con diferentes ambitos industriales.
- Reconocer competencias en el alumno observando:
- Aptitudes para la proyectacion
- Aptitudes técnicas y manuales.
-Aptitudes para la investigacion.
- Resolucidn de problemas de célculos sobre:
- Propiedades fisicas.
- Propiedades mecdnicas.
- Esfuerzos y resistencias mecdnicas.
- Consideraciones de disefio.
- Desarrollo de actividades précticas de resolucidn tecnoldgica asociadas a la manufactura
sobre diferentes materiales metalicos.
6.2. Objetivos especificos
- Estudiar diferentes materiales, metdlicos, con el fin de reconocer sus propiedades,
usos y aplicaciones.
- Reconocer y calcular el comportamiento de los materiales metdlicos ante fuerzas
(fisicas o mecdnicas) que puedan afectar o modificar sus propiedades.
- Comprender y diferenciar como un material puede verse afectado en sus
propiedades por las fuerzas ejercidas durante el uso, como por las fuerzas aplicadas en
los procesos de transformacion.
- Reconocer los diferentes grupos de materiales metalicos y clasificarlos.
- Estudiar y clasificar los diferentes procesos de transformacion de los materiales
metdlicos.
- A partir de requerimientos dimensionales (también pudiendo ser de uso y/o
funcionales), desarrollar piezas seleccionando materiales y aplicando procesos para su
manufactura.
- Clasificar y comparar las propiedades y procesos de transformacion de los materiales
con el fin de obtener criterios de eleccidn.
- Conocimiento en los sistemas de uniones entre piezas metalicas y entre piezas
metdlicas con no metalicas.
- Formacion en herramientas de representacidon de piezas mecdnicas y sus procesos
mediante el estudio y aplicacion de normas IRAM.
- Reconocer los roles del disefiador dentro de un sistema productivo dado.

6.3 Objetivo particular sobre el trabajo en grupo

Debido a las amplias y disimiles dreas en donde el disefiador industrial puede ejercer
su profesion es habitual que la actividad se desarrolle en un ambiente
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multidisciplinario con el aporte de especialistas y grupos de trabajo entre moderados y
extensos.
Incluso si se tratase de grupos formados integramente por disefiadores industriales
esta visible con claridad el establecimiento basico de roles. Este seria, en lo genérico,
un panorama normal del desarrollo profesional.
Dentro de la elaboracidn de los trabajos practicos en la actividad académica, sobre
todo aquellos que implican entrega de material, se observa con frecuencia esta misma
situacion de asignacién natural de roles: aquel integrante del grupo con mayores
aptitudes para la utilizacion de software de dibujo, aquel que posee mayores
habilidades para la confeccidn de maquetas, el que por su dinamismo va en busca de
los elementos que requiere la experiencia con vinculaciéon directa hacia los
proveedores y fabricantes, el que se destaca por su produccién de textos, etc.
Por este motivo la catedra identifica y analiza el problema del estancamiento dentro
de esos roles que se repite a lo largo de toda la cursada, con la posibilidad de que se
haya originado con anterioridad y se perpetie mas alla de ella.
Desde un punto de vista de la evolucidn personal los alumnos con determinado
potencial deben ser apoyados y estimulados para que sostengan y perfeccionen su
propio aporte y estilo que es marca de identidad. Pero también es importante evitar el
facilismo grupal de resolver en funcién de las caracteristicas individuales y estancar la
actividad en roles “per se”.
Para evitar este problema y dar margen al ejercicio y la expansion de las actividades
individuales se estimula dentro de la organizacién grupal el paso de cada alumno por
distintos roles dentro del afio lectivo.
Para expresarlo en substancia podemos diferenciar los siguientes roles basicos en
orden indistinto:

a. - Produccidn de texto

b. - Produccion grafica

c. - Gestion de recursos

d. - Computosy Calculos

e. - Manufactura de piezas

En conclusién y para finalizar el apartado: con estos roles en mente la catedra va a
producir una rotacidn en cada nuevo trabajo practico de modo tal que hacia el final de
la cursada cada integrante haya transitado por todos ellos.

Esto expande las posibilidades personales, impulsa a profundizar el conocimiento de
otras areas de la futura actividad profesional y plantea un reto de superacién en
algunos casos.

Contenidos
7.1)

Revision de conceptos basicos generales de geometria, cuerpos regulares e irregulares,
calculo de areas y volumenes.

Resolucién de dngulos rectdngulos con repaso de conceptos de Pitdgoras y
trigonometria aplicada.

Densidad de los materiales: Definicién y resolucién de problemas.

Sistemas de medicién de cuerpos regulares e irregulares. Desarrollo de superficies.
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Calculo de peso en forma analitica.

TP.: Ejercicios de calculo. Manejo de unidades
7.2)

Revision de sistemas de representacion. Monge, etc. Segin Norma IRAM. Disefio de
formatos

y rétulos para la entrega de trabajos practicos.

Manejo de escalas, dimensiones, vistas y proyecciones, generacién de listas de
materiales.

TP.: Ejercicios de representacién de sélidos 3D
7.3)

Introduccion a la obtencidon del acero. Mineral de hierro. Procesamiento en alto horno,
descripcién

de una planta de procesamiento. Obtencion del hierro de primera fundicidn (arrabio-
hierrro colado)

Caracteristicas, definiciones, contenido de Carbono, temperaturas de procesamiento.
Hornos convertidores. Aditivos. Colada del acero. Palanquilla. Laminado, etc.
Productos laminados comerciales. Videos de soporte.

7.4)

Morfologia estructural de los aceros. Composicidn, estructura molecular. Reacciones y

transformacidn por accidn de variaciones de temperatura. Temperatura de
recristalizacién, concepto

y aplicaciones. Diagrama simplificado de solubilidad / fase del acero. Tratamientos
térmicos.

Concepto de dureza de los aceros. (Powerpoint soporte)

TP.: Ejercicios de distensionado, templado, identificacion de fases y estados
7.5)

Reconocimiento y clasificacion de los aceros y sus aleaciones. Normas.

Aceros especiales. Usos y aplicaciones. Aceros inoxidables.

Normas ISO. Concepto general de ISO 9000 y sistemas de calidad. Certificacidn.
7.6)

Trabajo en frio de los metales. Transformacidn sin arranque de viruta.

Laminado. Repusaje (video soporte). Plegado. Trefilado.
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Punzonado. Cizallado. Brochado. Estampado. Conformado. Calandrado.

N

Wl

Chapas comerciales de acero galvanizado. Configuraciones y aplicacién.Videos de
soporte. Inicio de TP proyecto de plegadora de chapa fina

7.7)
Trabajo en caliente de los aceros.

Fabricacion de perfiles laminados y extruidos. Conformacidn comercial. Tablas de
pesos y med.

Forjado. Extrusién.

Pulvimetalurgia: Sinterizado

7.8)

Mecanizado (arranque de viruta)

Taladrado. Escariado. Brochado. Moleteado.

Torneado. Fresado. Alesado.

Ajustes y tolerancias. Instrumentos de medicién de precision.

TP de determinacion de ajustes y tolerancias.

Roscas. Bulones y tornillos. Normas de fabricacion. Tornilleria para carcasas plasticas.
Inicio de TP de matriz p/rotomoldeo.

7.9)

Soldadura

Procesos MIG, TIG, PLASMA, AUTOGENA, etc.

Soldadura de aluminio y aceros inoxidables.

Proceso de corte oxiacetilénico y plasma. Ejemplos. Videos de soporte.
TP.: Representacion de juntas soldadas. Simbologia

TP.: Configuracién y generacién de gabarits de corte seriados.

7.10)

Recubrimientos superficiales. Cromado. Niquelado. Galvanizado electrolitico y por
inmersion

en caliente. Pasivado. Pavonado. Cadmiado.
Caracteristicas y aplicaciones en la industria.

8) Metodologia de trabajo
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- Se motivard en el alumnado la utilizacidn del espacio dulico como sitio promotor y
moderador de la dindmica de trabajo mediante la asistencia permanente del plantel
docente de la catedra y con el objetivo de un éptimo aprovechamiento de los tiempos
en el desarrollo de los TPs.

- Se proponen algunos trabajos practicos de desarrollo individual pero con una mayor
cantidad e importancia en aquellos de elaboracidén grupal.

- Se utilizara apoyo audiovisual y produccion de material de lectura en las clases
tedricas.

- Se estimulard el andlisis y comprension de textos diversos entre los cuales estd la
bibliografia sugerida y los producidos por la catedra.

- Se ejemplificard mostrando casos de la realidad cotidiana, o devenidos de la industria
y asimismo se complementara con el aporte de experiencias de anos anteriores
incluyendo trabajos de ex-alumnos/as.

- Los contenidos de las clases tedricas estaran programados intentando mantener una
correlacién temporal con las actividades desarrolladas en la practica.

- Se realizaran visitas a fabricas y/o talleres productivos.

- Se convocan a diferentes especialistas que se hallen vinculados a conocimientos que
son estudiados en el programa o colaterales, para ofrecer charlas de capacitacion.

- Se buscara interactuar con talleres de otras asignaturas de la carrera y de otras
carreras de la misma facultad permitiendo complementar los conocimientos de algin
tema especifico desarrollado en el programa.

- Se practicara la rotacion de roles segun lo analizado en el punto 6c.-

- Generacion de un espacio virtual (blog de la catedra, pagina web, etc.) donde se
genere un espacio de didlogo, consulta, intercambio de documentacién, material de
estudio e informacidn adicional y asimismo el plantel docente pueda establecer una
disponibilidad destinada a la asistencia en contenidos mas alld del horario formal de la
cursada.

Modo de evaluacion

9.1 Condiciones necesarias para cursar la materia:

El alumno debe ser Alumna/o Regular y atender al régimen de correlatividades
previsto en el correspondiente plan de estudio., o sea: para cursar, debe tener
aprobadas las cursadas y materias que el Plan de Estudios vigente indique

9.2 Modalidad:

La cursada estara organizada en una clase tedrica semanal, en donde se exhiben y
desarrollan los contenidos y los lineamientos conceptuales, y una clase practica
semanal donde se vuelcan y amplian dichos contenidos con un seguimiento individual
y grupal permanente.

Los contenidos tedricos responderan al programa de la materia fijado por el
Departamento de Disefio Industrial; se mantendrdn alineados a los tiempos de las
actividades desarrolladas en la practica y estaran divididos en dos mdédulos
correspondientes a cada cuatrimestre del ciclo lectivo.

9.3 Régimen de aprobacion :

El régimen de aprobacién de la materia es por Promocidn Directa (PD) y Promocion
Indirecta (PI).

La PD se obtiene bajo el concepto de cursada aprobada por promocidn para lo cual el
alumno se considera promocionado si cuenta con notas iguales o mayores a 6 en la
totalidad de los trabajos practicos y cumplir con el 80% de asistencia tanto a la clase
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tedrica como prdactica. Se requiere aprobar los dos exdmenes parciales (uno por
modulo) en los que se divide el temario del curso con nota mayor o igual a 6 cada uno.
La Pl se obtiene bajo el concepto de cursada aprobada para lo cual el alumno se
considera aprobado si cuenta con notas iguales a 4 y menor que 6 en la totalidad de
los trabajos précticos y cumplir con el 80% de asistencia a la clase practica. Ademas
requiere aprobar los dos exdmenes parciales (uno por modulo) en los que se divide el
temario del curso con nota igual a 4 y menor que 6 cada uno.

Luego de aprobar la cursada debe:

- inscribirse solicitando mesa de examen final en el tiempo reglamentario.
- Presentarse a la mesa examinadora y aprobar con nota igual o superior a 4.

PROMOCIO PROMOCIO
DIR DIR
Clase Tedrica 80% -
Asistir
Clase Practica 80% 80%
Y aropar TP 6 o mayor 405
Cursada Aprobada yap
Presentarse y
aprobar examenes:
1° Parcial
Recuperatorio
2° Parcial 6 o mayor 405
Recuperatorio
Flotante (recuperacion de
1° 0 2° no aprobado)
° Inscripcién en mesa examinadora No Si
° Presentarse y aprobar Final No 4 0 mayor
Revisar el sistema SIU Guarani / Sj Si
Firmar libreta estudiantil

9.4 Asistencia

La asistencia a las clases tedricas y de trabajos practicos es obligatoria debiéndose
contar con el 80% de la misma para acceder a rendir los exdmenes parciales y
cumplimentar los requisitos de aprobacién de cursada.

Las inasistencias que superen el 20% permitido deben estar debidamente justificadas
por las instituciones avaladas por la universidad.

9.5 Trabajos practicos
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Los TPs se aprobardn con nota no menor a 6 para obtener aprobacion de la cursada
por promocién en régimen de PD y no menor a 4 para Pl. Cada TP tendra un
recuperatorio designado en la conveniente fecha asignada por la catedra.

Es condicién para mantener la regularidad y obtener el permiso de rendir parciales que
los TPS estén entregados; y para poder aprobar la materia es condicién que la
totalidad de los Tps sean aprobados durante la cursada.
Cada trabajo practico sera evaluado por los profesores y auxiliares correspondientes,
tomando como consideracion no solamente el aspecto tematico sino también el
cumplimiento de lo requerido por la catedra en cuanto a contenidos, tiempos y calidad
de presentacién en las entregas de los mismos.
La nota de cada trabajo practico estara compuesta por el promedio de los siguientes
items:

- Comprension de los contenidos.

- Desarrollo de la actividad propuesta, dentro y fuera del aula.
- Calidad de presentacion.

- Cumplimiento en tiempos y formas (respetando la entrega de la totalidad de
los componentes solicitados para la entrega)

9.6 Examenes

Los exdmenes seran parciales deberdn tener una calificacién minima de 6 puntos cada
uno para la aprobacién directay 4 o 5 para la Pl.

Se considerara para la nota final de cada evaluacidn, las notas obtenidas en los
trabajos practicos individuales y grupales.

9.7 Recuperatorio

- Cada evaluacion tendrd una fecha de recuperacion al final de cada médulo.

- Cada trabajo practico tendra una fecha de recuperacion a definir por la catedra.

9.8 Parcial Flotante

Aquellos alumnos que hubiesen aprobado un solo parcial presentandose a todas las
fechas posibles durante la cursada y que ademas hayan cumplimentado y aprobado la
totalidad de los trabajos practicos tendran la posibilidad de una tercera instancia
donde se evaluaran los contenidos tedricos y practicos del médulo no aprobado.
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